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Recomendaciones:

SPLENDUM  PP G 3 8 
Technical Data Sheet                                              

Properties Unit Test Method PP G 3 8

Film de polipropileno orientado biaxialmente con revestimiento EVA en la cara interior y

tratamiento corona en la exterior, para aplicaciones de laminación de papel. Excelente

transparencia, brillo alta flexibilidad y resistencia . Apto para plegados y hendidos. Óptimo

deslizamiento, durabilidad y alta adherencia para impresiones offset. Aplicaciones:

laminación o plastificación de soportes gráficos, cubiertas de libros, cartones, cajas, bolsas,

carteles, ... 

Thickness / Espesor 25 ± 1

Grammage / Gramaje kg/m² ASTM D 1505 0,0212

Yield / Rendimiento m2/ kg Internal / Interno 47,06

Material type / Tipo material Material Reciclable

Coefficient of Friction (Outside/Outside) / Coeficiente de 
Fricción (Exterior/Exterior)

0,15 - 0,30

Wetting Tension/ 
Tensión Superficial 

Dyne/cm ASTM D 2578
38 - 40

48 - 52

Elongation / Elongación % ASTM D882
190
70

Tensile strength / 
Resistencia a la tracción

kg/mm² ASTM D882
1100

2500

El material debe mantenerse en su envoltura original hasta que se cargue en la máquina, y se recomienda
acondicionar el material un mínimo de 24 horas antes de la laminación.

Los datos y propiedades en este Ficha mencionados se refieren a valores promedio de pruebas de laboratorio realizadas en muestras de producción

estándar del fabricante. Dicha información es únicamente para fines informativos y no es vinculante. Se entiende que esto no implica ninguna obligación o

responsabilidad por nuestra parte. El cliente debe verificar la idoneidad del material para su uso final específico. Este documento no representa una

especificación del producto (final). Esta información puede variar sin previo aviso.

El material debe consumirse dentro de los seis meses posteriores a su recepción. GFE garantiza el mismo
período, pero solo para material devuelto en condiciones correctas.

El área de almacenamiento y producción debe estar libre de polvo para evitar cualquier contaminación
durante la laminación.

La temperatura del almacén debe ser preferiblemente inferior a 30ºC y la humedad de 55±5% en las áreas
de almacenamiento.

Otros espesores disponibles bajo demanda.

Gloss / Brillo (45º) 58 ± 5

Haze

Heat Shrinkage / 
Contracción por calor (5 
min. 120 Deg C)

% ASTM D1204
2.0 - 5.0

0.0 - 3.0

75 ± 5

Lamination Tª / Tª  Laminación 90 - 100

EVA

Polipropileno

Tratamiento Corona
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